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Une extrudeuse comporte generalement une vis 
a Tune des extremites de laquelle est versee a 
i'etat solide ou pateux la matiere a extruder, celle- 
ci etant par exemple sous la forme de poudre, gra- 
nules ou pate, et qui transporte cette matiere dans 
un espace chauffe, tout en la comprimant jusqu'a 
ia buse d'extrusion. Au cours de son transport, 
la matiere devient pateuse du fait de son elevation 
de temperature, et est malaxee de sorte qu'on 
obtient a la buse une masse pateuse homogene. 

II etait jusqu'a present tres difficile d'extruder 
correctement une matiere plastique devant etre 
dure apres solidification, par exemple du chlorure 
de vinyle de la qualite dite « rigide ». Dans ce 
cas, en effet, la masse pateuse arrivant a la buse 
d'extrusion incluait generalement des grains de ma- 
tiere non fondus. 

La presente invention a pour objet un perfec- 
tionnement apporte aux vis d'extrudeuse, qui per- 
met de remedier a cet inconvenient et ameliore, en 
outre, ie degazage de la matiere a extruder. 

Selon 1'invention, la vis porte un moyen de divi- 
sion ou de fractionnement de la matiere a extru- 
der, qui est solidaire de ladite vis. 

Ce moyen peut etre constitue par exemple, par 
une ou plusieurs grilles ou par un ou plusieurs 
discrues a encoches. lis peuvent etre prevus en 
un point intermediate de la vis et/ou a son extre- 
mity. 

On a decrit ci-apres, a titre d'exemple non limi- 
tatif, une vis d'extrudeuse perfectionnee selon 1'in- 
vention, avec reference au dessin annexe dans les- 
quels : 

La- figure 1 est une vue en elevation de la vis; 
La figure 2 est une vue en bout. 

Telle qu'elle est representee au dessin, la vis 1 
comporte deux.filetages successifs 2a et 2b et est 
terminee par un embout 3. 
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La profondeur de la vis va en decroissant de 
son extremite arriere au point ou s'arrete le filetage 
2a de sorte que la matiere a extruder est com- 
primee durant son transport par le filet 2a. De 
meme, la profondeur de la vis va en decroissant 
de I'ariiere du filet 2b a I'embout 3, la profondeur 
du filet 26, etant plus grande qu'a 1'avant du filet 
2a. 

II en resulte que la matiere a extruder su- 
bit, lorsqu'elle passe du filet 2a au filet 26, 
une depression qui assure son degazage, la ma- 
tiere etant a nouveau comprimee jusqu'a I'em- 
bout 3. 

Selon 1'invention, la vis comporte un moyen de 
division ou de fractionnement de la matiere a ex- 
truder qui est solidaire de la vis. 

Dans Fexemple de realisation represente, ce 
moyen est constitue par deux disques a encoches 4 
el 5. 

Le disque 4 est dispose entre les filets 2a 
et ,26 au point de la vis ou se produit le dega- 
zage de la matiere, alors que le disque 5 est 
place a la jonction de I'embout 3 et de Fextre- 
mite avant de la vis. 

II va de soi que 1'invention n"est pas limitee 
au mode de realisation decrit et represente, mais 
en couvre au contraire, toutes les variantes. 

Ainsi, la vis ne pourrait avoir qu'un seul filet a 
pas constant ou degressif, a ame conique ou cylin- 
drique et que sa longueur soit divisee par une 
ou plusieurs grilles ou disques a encoches, separes 
les uns des autres par des espaces egaux ou ine- 
gaux. 

RESUME 

La presente invention a pour objet une vis 
d'extrudeuse cararterisee en ce qu'elle porte un 
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moyen de division ou de fractionnement de la ma- j ce moyen etant eonstitue par une grille ou par 
tiere a extruder, qui est solidaire de ladite vis, j un disque a encoches. & 
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